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Ispitnata programa po alatni ma{ini i tehnolo{ka podgotovka za dr`avna 
matura i za zavr{en ispit vo srednoto stru~no obrazovanie e donesena so re{enie 
na ministerot za obrazovanie i nauka br.  11-136/1 od  11.01.2006 godina. 
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1. VOVED 
 
 

So reformite vo srednoto stru~no obrazovanie i obuka vo Republika Makedonija, vovedeni se novini 
koi rezultiraa so promeni na na~inot na sledewe i ocenuvawe na postigawata na u~enicite i definirawe 
Koncepcija za matura i za zavr{en ispit vo javnoto sredno obrazovanie. 
 

Spored Koncepcijata, osnovnata cel na ovie  ispiti e: 
 
- podigawe na kvalitetot na srednoto obrazovanie; 
- sledewe i kontrola na realizacijata na nastavnite programi  (zasnovani na obrazovni standardi na     
  dr`avno nivo); 
- steknuvawe diploma za zavr{eno sredno obrazovanie (zaokru`uvawe na obrazovanieto so ispit); 
  informirawe na u~enicite, roditelite i obrazovnite institucii za postigawata na u~enicite  
  dobieni preku validni i verodostojni merewa; 
- selekcija za univerzitetskoto obrazovanie. 

 

Soglasno Koncepcijata, predmetot alatni ma{ini i tehnolo{ka podgotovka  spa|a vo izborniot 
del od dr`avnata matura i izborniot del od zavr{niot ispit i e vo listata na stru~ni predmeti 
fundamentalni za strukata, od koja u~enikot izbira eden (1) nastaven predmet koj go polaga interno. 

 

Ovaa programa e zasnovana na nastavnite programi po predmetite alatni ma{ini od III i tehnolo{ka 
podgotovka od IV godina za obrazovniot profil ma{inski tehni~ar. Maturskata ispitna programa  ne gi 
sodr`i site elementi od nastavnite programi po alatni ma{ini od III i tehnolo{ka podgotovka od IV 
godina,  a onie koi gi sodr`i gi ispolnuvaat op{tite celi na ispitot. 

Vo ramkite na maturskiot ispit  nema da bidat proveruvani znaewata i sposobnostite od sodr`ini koi 
ne se vklu~eni vo ispitnata programa. 
 
 

Ispitnata programa  gi sodr`i slednite komponenti: 
  
- Cel  na  ispitot 
- Sodr`ina na ispitot 
- Specifikacija na podra~jata (sodr`inite) i sposobnostite 
- Konkretizacija na celite (znaewata i sposobnostite) 
- Specifikaciska mre`a  na ispitot 
- Opis na ispitot 
- Na~in na ocenuvawe. 
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2. OP[TA CEL NA ISPITOT 
 
 Maturskiot ispit po alatni ma{ini i tehnolo{ka podgotovka se sproveduva na krajot od ~etirigodi{-
noto {koluvawe i se polaga interno. 
 
 Cel na ispitot po alatni ma{ini i tehnolo{ka podgotovka e da se proveri: 
 

- kolku se postignati celite (znaewa, sposobnosti) postaveni vo nastavnata programa  po predmetot        
alatni ma{ini i tehnolo{ka  podgotovka; 

- dali u~enikot ima steknato znaewa i sposobnosti koi }e mu ovozmo`at uspe{no da go prodol`i 
svoeto obrazovanie  na visokoobrazovnite institucii; 

- kolku u~enikot e osposoben za samostojna primena na steknatite znaewa. 
 
 
 Za da go polo`i ispitot po alatni ma{ini i tehnolo{ka podgotovka, u~enikot treba: 
 

- da e sposoben za logi~ko rasuduvawe, re{avawe problemi,  kako i za grafi~ka i verbalna 
tehni~ka komunikacija; 

- da poka`uva sigurnost pri koristeweto na svoeto znaewe od alatni ma{ini i tehnolo{ka 
podgotovka (tehnolo{ka podgotovka) vo razli~ni konteksti; 

- da ima izgradeno sposobnosti za pravilno procenuvawe i odreduvawe na metodi i sodr`ini 
najsoodvetni za re{avawe dadeni problemi i da ja razbira me|usebnata povrzanost na podra~jata od 
alatni ma{ini i tehnolo{ka podgotovka. 
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 3. SODR@INA NA ISPITOT 
 

     3.1. Specifikacija na podra~jata (sodr`inite) i sposobnostite 
 
 Ispitnata programa e orientirana kon proverka na znaewata i sposobnostite na u~enikot. Podra~jata 
koi se opfateni so ovaa ispitna programa se: 
 
 P1. Teorija na re`eweto 
 P2. Ma{ini za obrabotka so simnuvawe na struganici 
 P3. Tehnolo{ki  procesi 
 P4. Razrabotka na tehnolo{ka postapka. 
 
  Za da mo`e u~enikot uspe{no da gi re{i ispitnite pra{awa i zada~i treba da poseduva odredeni  
           spsobnosti (od S1 do S4), i toa: 

 
C1-da znae poimi, fakti i postapki (iska`uva prepoznava, koristi standardi, instrumenti  i   

           tehniki); 
 
C2-da koristi poimi,  fakti i postapki (poznava, klasificira, pretstavuva, formulira, razlikuva i  
   primenuva); 

 
C3-da re{ava ednostavni problemi (izbira efikasen metod, pravi odredena tehnolo{ka postapka,  

tolkuva odredena tehnolo{ka postapka, proveruva to~nost na izbrana postapka na rabota;      
vrednuva izbran re`im ili postapka - razumnost na dobieno re{enie); 

 
C4-da rasuduva - razmisluva logi~ki i sistematski (pravi pretpostavki, analizira, procenuva,  

odnosno sozdava novi idei, organizira i tolkuva informacii, generalizira, povrzuva, sintetizira, 
re{ava nestandardni problemi od alatni ma{ini i tehnolo{ka podgotovka za obrabotki so 
simnuvawe na struganici   i istite gi obrazlo`uva - doka`uva). 
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PODRA^JE 1: TEORIJA NA RE@EWETO 
Sodr`ina Znaewa i sposobnosti 

 
1. TEORIJA NA RE@EWETO  
 
- Geometrija na alatot za 
obrabotka na strug 

- Materijal za izrabotka na rezni 
alati 

- Rezna brzina i trajnost na alatot 
- Promena na brojot na vrte`ite kaj 
alatnite ma{ini 

- Prenosnici za rabotno i pomo{no 
dvi`ewe 

   U~enikot treba: 
- da ja poznava geometrijata  na alatot za obrabotka na strug; 
- da gi razlikuva materijalite za izrabotka na alatite za obrabotka so simnuvawe 

na  
  struganici; 
- da gi razlikuva rezna brzina i trajnost na alatot; 
- da ja poznava ulogata na sredstvata za ladewe  pri obrabotkata; 
- da gi razlikuva otporite na re`ewe pri stru`eweto; 
- da go poznava zna~eweto na promenata na brojot na vrte`ite; 
- da ja poznava ulogata na prenosnikot za rabotno (glavno dvi`ewe); 
- da gi poznava karakteristikite  na bezstepenestiot (kontinuiran) menuva~; 
- da gi poznava karakteristikite  na stepenastite menuva~i; 
- da gi razlikuva mehanizmite za pretvorawe na kru`no vo pravolinisko dvi`ewe. 

 
 

PODRA^JE 2: MA[INI ZA OBRABOTKA SO SIMNUVAWE NA STRUGANICI 
Sodr`ina Znaewa i sposobnosti 

  2. MA[INI ZA OBRABOTKA SO  
      SIMNUVAWE STRUGANICA 
  

- Ma{ini za obrabotka so strugawe 
- Ma{ini za obrabotka so dup~ewe 
- Ma{ini za obrabokata so glodawe 
- Ma{ini za obrabotka so brusewe 
- Obrabotka so provlekuvawe 

  U~enikot treba: 
- da gi  poznava pomo{niot alat i pribor kaj strugot; 
- da gi razlikuva raznite vidovina obrabotki na strug; 
- da gi sporeduva strugovite za serisko  i masovno proizvodstvo; 
- da gi poznava alatite za obrabotka so dup~ewe; 
- da gi sporeduva karakteristikite na vertikalnite so  specijalnite dup~alki; 
- da gi razlikuva obrabotkite so glodawe; 
- da gi poznava karakteristikite na obrabotkite so glodawe; 
- da gi klasificira alatite za glodawe; 
- da vr{i klasifikacija na glodalkite; 
- da pravi razlika pome|u vertikalni i horizontalni glodalki; 
- da gi poznava univerzalnite glodalki; 
- da ja poznava primenata na podelbenite aparati; 
- da gi poznava raznite vidovi obrabotki so to~ewe; 
- da gi klasificira brusilkite; 
- da ja poznava  obrabotkata so provlekuvawe; 
- da gi poznava ma{inite za provlekuvawe. 
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PODRA^JE 3: TEHNOLO[KI PROCESI 
Sodr`ina Znaewa i sposobnosti 

  
1. TEHNOLO[KI PROCESI 
 

- Tehnolo{ki proces i tehnolo{ka 
postapka 

- Ras~lenuvawe na tehnolo{kite 
procesi 

- Analiza na tehnolo{kite procesi 
 

 U~enikot treba: 
- da pravi  razlika pome|u tehnolo{ki proces i tehnolo{ka postapka; 
- da razlikuva operacija od zafat; 
- da gi  sporeduva zafat i premin; 
- da definira operacija vo tehnolo{kata dokumentacija; 
- da gi poznava ulogata na baziraweto pri razrabotkata na tehnolo{kite postapki; 
- da gi sporeduva tehnolo{kite i konstruktivnite bazi; 
- da razlikuva stepeni na  sloboda na dvi`ewe; 
- da gi poznava dozvolenite otstapuvawa od dimenziite; 
- da gi prepoznava dozvolenite otstapuvawa od geometriskiot oblik; 
- da ja  poznava ulogata na prou~uvaweto na tehnolo{kite procesi; 
- da ja poznava analizata na proizvodot od gledi{te na tehnologi~nost; 
- da ja poznava va`nosta na analizata na kvalitetot i to~nosta na izrabotkata; 
- da gi prepoznava delovite opfateni so standardi; 
- da pravi izbor na materijalot, oblikot i goleminata na surovoto par~e; 
- da go poznava zna~eweto na rasporedot na rabotnite mesta; 
- da ja poznava va`nosta na prou~uvaweto na tehnolo{kite procesi; 
- da ja poznava va`nosta na izborot na racionalnoto re{enie  na postapkata. 
 

 
 

PODRA^JE 4: RAZRABOTKA NA TEHNOLO[KI PROCESI 
Sodr`ina Znaewa i sposobnosti 

 
  1. RAZRABOTKA NA  
      TEHNOLO[KI PROCESI  
 

- Tehnolo{ka postapka i  nejzinite 
fazi 

- Presmetka na re`imi na 
obrabotka 

- Primeri za razrabotka na 
tehnolo{ki postapki 

U~enikot treba: 
- da gi razlikuva operaciite vo tehnolo{kite postapki; 
- da gi poznava zafatite  i nivnoto pravilno obedinuvawe vo operacija; 
- da razraboti tehnolo{ka postapka za izrabotka na ~aura za poedine~no     

proizvodstvo; 
- da razraboti postaka za stepenasta osovina; 
- da razrabotuva postapka za obrabotka so dup~ewe; 
- da razraboti postapka za izrabotka na pizmati~no par~e na glodalka; 
- da razraboti tehnolo{ka postapka za obrabotka so re`ewe vnatre{en i 

nadvore{en navoj. 
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4. SPECIFIKACISKA MRE@A NA ISPITOT 
 
 Vo slednata {ema e dadena procentualnata zastapenost na podra~jata i sposobnostite vo testot po 
alatni ma{ini i tehnolo{ka podgotovka. Brojot na ispitnite pra{awa i zada~i od sekoe podra~je koi 
vklu~uvaat i odredena grupa sposobnosti }e bide soodveten na nivnata procentualna zastapenost vo odnos na 
vkupniot broj ispitni pra{awa i zada~i koi }e gi sodr`i testot. 
 
 

 
P O D R A ^ J A SPOSOBNOSTI 

P1 P2 P3 P4 

ZASTAPENOST (%) 

C1     40-45 
C2     30-35 
C3     15-20 
C4     5-10 

ZASTAPENOST (%) 20-25 25-30 25-30 15-20 100% 
 
 

C1 — znae poimi, fakti i postapki 
C2 — koristi poimi, fakti i postapki 
C2 — re{ava ednostavni problemi 
C4 — rasuduva i razmisluva logi~ki i sistematski 
 
P1 - Teorija na re`eweto 
P2 - Ma{ini  za obrabotka so simnuvawe na struganici 
P3 - Tehnolo{ki  procesi 
P4 - Razrabotka na tehnolo{ka postapka 
 

 
 
 
 
 
 



 7 

5. OPIS NA ISPITOT 
 
 

Ispitot po predmetot alatni ma{ini i tehnolo{ka podgotovka  e pismen i se sostoi vo re{avawe test. 
 
 Vremetraeweto na ispitot po alatni ma{ini i tehnolo{ka podgotovka e okolu 120 minuti. Testot }e 
sodr`i  okolu 60 ispitni zada~i. 
 
 Vo testot se zastapeni ispitni zada~i vo koi u~enikot treba da izbere eden to~en od ponudenite 
odgovori, zada~i vo koi se bara da se povrzat  ponudenite podatoci na ispraven na~in i otvoreni zada~i i 
toa, zada~i vo koi treba na ozna~enoto mesto da se zapi{e kratok odgovor i zada~i vo koi u~enikot treba da 
ja poka`e celata postapka na re{avawe. 
 
 Za vreme na ispitot potrebno e u~enikot da ima pribor za crtawe, dozvoleno e koristewe  na 
kalkulator, a  po procena na Dr`avna predmetna predmetna komisija za del od testot mo`at da bidat 
ponudeni standardi, tablici i tehni~ka dokumentacija. 
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6. NA^IN NA OCENUVAWE 
 

Maksimalniot broj na bodovi {to mo`e da se osvojat po alatni ma{ini i tehnolo{ka  podgotovka  e 
okolu 100.  

To~niot odgovor na zada~ite so pove}e~len izbor vo koi se bara u~enikot da izbere eden ili pove}e od 
odgovorite {to se ponudeni se ocenuva so 1 bod. Dokolku to~no gi re{i site zada~i od ovoj tip, u~enikot mo`e 
da osvoi okolu 25 boda.  

 
Zada~ite na koi se bara da se povrzat  ponudenite podatoci na ispraven na~in, se ocenuvaat so po 1 bod 

za to~en odgovor. So to~no re{avawe  u~enikot mo`e da osvoi  okolu 20 boda. 
 
 To~niot odgovor vo zada~ite na koi se bara direkten kus odgovor (so eden ili nekolku zborovi), se 

ocenuva so 1 ili 2 boda. So to~noto re{avawe na vakvite zada~i u~enikot mo`e da osvoi okolu 30 boda. 
 
Zada~ite na koi se bara da se poka`e celosnata postapka na re{avawe na zada~ata, re{avawe na 

problemska situacija,  da se diskutira, obrazlo`uva i sli~no,  se ocenuvaat taka {to oddelno se ocenuva 
to~noto re{avawe vo sekoja faza  ~ekor od barawata na zada~ata. Zavisno od brojot na barawata ovie zada~i 
se ocenuvaat so pove}e od tri (3) boda. U~enikot mo`e da osvoi okolu 25 boda. 

 
Ocenuvaweto }e se vr{i interno, vrz osnova na odnapred izgotveno upatstvo i  kriteriumi.  
 

 Za da se polo`i ispitot po alatni ma{ini i tehnolo{ki postapki ne e neophodno da se osvojat site 
predvideni bodovi. Sepak, podgotovkata na u~enikot, kako i negovite ambicii treba da bidat naso~eni kon 
osvojuvawe na {to e mo`no pogolem broj bodovi. 
 


